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1. Erklarung der Maschine
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2. Arbeitsschritte vor dem Bohren

Arbeitsplatz vorbereiten z.B. mit:

Folienstift, Messschieber, Reibahlen, Bohrlochentgrater, Feilenset,
Mutternschlussel, MM-Papier, Formscheibenschere,
Bohrmaschine mit Zubehor, Bohrer/Fraser usw.

Anfertigen einer Formscheibe
Glashorizontale und Mal3e beachten (Messschieber)

Anzeichnen der rohrunden Glaser im SBM
+/- Cyl Schreibweise beachten
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3. Arbeitsschritte vor dem Bohren

Aufblocken nach Zentriervorgabe
AzG messen (Messschieber)

Schleifen der Glaser im Automaten

Abkanten der geschliffenen Glaser
(von Hand- nicht im Automaten)

Exakte Glashorizontale auf beide Stutzscheiben
zeichnen und ausbauen

Prufen, ob alle Stifte der Fassung parallel sind
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3. Ermittlung der Borlochkoordinaten

1. Variante (Koordinaten errechnen):

« Stiftabstand messen (AuBen- oder Innenabstand)

e Bohrerdurchmesser = Stiftdurchmesser

* Bohrlochkoordinaten errechnen (Rechnung siehe Aufgabenblatt)
* Bohrbrillenfahrplan zeichnen und Koordinaten eintragen

* Bohrwinkel mit Hilfe eines Kontaktlinsensaugers
ermitteln: Diesen auf das Korrektionsglas stellen
und Bohrer parallel dazu ausrichten.
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2. Ermittlung der Borlochkoordinaten

2. Variante (Koordinaten abfahren):

Die bessere Stutzscheibe mithilfe der Symmetrielinie exakt auf der Messplatte

einspannen

Bohrwinkel mit einem einzelnen losen Bohrer ermitteln:
Diesen in das Bohrloch der Stutzscheibe stecken und
beide Bohrer zueinander parallel ausrichten.

Bohrerdurchmesser = Stiftdurchmesser

Bohrlochkoordinaten abfahren (siehe folgende Folie)

Bohrbrillenfahrplan zeichnen und Koordinaten eintragen
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2. Ermittlung der Borlochkoordinaten

Nasal Bohrwinkel einstellen
Bohrtisch so einstellen (X- und Y- Koordinaten), dass der Bohrerin das erste Bohrloch eintaucht

Y nullen (Y=0.00)
Auf der X-Achse bis zum Glasrand fahren (Bohrerspitze auf Glaskante oder AuBBenkante)

X nullen (X=0.00) U U

Erst jetzt wird gemessen:
Wieder zum ersten Bohrloch zurtck -> bis Bohrer ins Bohrloch eintaucht (X; Koordinate notieren)

Bohrer wechseln wenn unterschiedliche &
Zum zweiten Bohrloch weiterfahren -> bis Bohrer ins Bohrloch eintaucht (X, Koordinate notieren)

Temporal genauso - Achtung: Bohrwinkel andern! L & .
2
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3. Bohren mit der LessStress

Korrektionsglaser auf Arbeitsplatte fixieren (Glashorizontale beachten)

Nasal auf X-Achse bis zum Glasrand fahren (Glaskante oder Auf3enkante)

X nullen (X=0.00)
X;Koordinate anfahren (dem Fahrplan entnehmen)

Bohren/frasen
Bohrer wechseln wenn unterschiedliche &
X, Koordinate anfahren (dem Fahrplan entnehmen)

Bohren/frasen

Temporal genauso

Achtung: Bohrer wechseln, Bohrwinkel und meistens Hohe andern!
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5. Bohren mit der Tischbohrmaschine

* Bohrlochervon Stltzscheibe Ubertragen / Stlutzscheibe aufkleben

* Beschlage auf die markierten Bohrlocher anlegen, um sie zu
Uberprufen

» durch gegeneinanderhalten der zwei Glaser, Symmetrie Uberprufen
e Esgilt Bohrerdurchmesser = Stiftdurchmesser
* Feilen/Frasen oder Bohren der nasalen Kerben und Bohrungen

* Feilen/Frasen oder Bohren dertemporalen Kerben und Bohrungen -

.10
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6. Schmuckkerben und Schmuckfacette

Schmuckkerben:

| essStress: Koordinaten ausmessen und frasen

Tischbohrmaschine: an MM-Papier ausmessen, anzeichnen und frasen

Von Hand: an MM-Papier ausmessen, anzeichnen und feilen

Schmuckfacette:

Von Hand: mit dem Handschleifstein oder
mit Minifeilen
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/. Montage der Randlosfassung

Entgraten der Bohrlocher und Kerben (Vorder- & Ruckseite)

Bei Bedarf: Bohrlocher aufahlen,

Bohrlécher mit Glaslochfeile bearbeiten
—>anschlieBend nochmals entgraten

Montage des Mittelteils
Ausrichtung beachten
Maoglichst geringe Spannung auf Bohrlécher

Montage der Backen und Bugel
Ausrichtung beachten
Maoglichst geringe Spannung auf Bohrlécher
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8. Fertigstellung
Endausrichtung nach Werkstattvorgabe
Prifung: Schrauben kirzen (bundig zur Mutter)
Kontrolle der Zentrierdaten

Eigenbewertung



