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1. Grundlagen des Fugens

Fugeverbindungen kdnnen auch unterteilt werden in

* beweglich | —

Erlauben Bewegungen
verbundener Teile in
festgelegten Grenzen
gegeneinander

z. B. Gelenke, Gewindespindel
im Schraubstock

e |Bsbar e —

Lassen sich ohne Zerstérung des
Verbindungselementes oder der
verbundenen Bauteile wieder
zerlegen; alle Teile sind
weiterverwendbar

z.B. Schraubverbindungen

fest

Erlauben keine Bewegung der
Teile gegeneinander. Sie
werden weiter unterteilt in
I6sbare und unlésbare
Verbindungen.

unlosbar

Lassen sich nur durch Zerstérung des
Elementes oder der Bauteile wieder zerlegen.
z.B. Nieten, Loten, Schweifen, Kleben, Kitten
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1. Grundlagen des Fugens

Durch Fugen werden zwei oder mehrere Werkstlcke miteinander

verbunden, der Zusammenhalt wird vermehrt.

Formschluss

Kraftschluss

Stoffschluss

Wirkt durch Scherkrafte

Wirkt durch
Reibungskrafte

Wirkt durchKohasions-
und Adhasionskrafte

Mechanisches
Ineinandergreifen
geometrischer Formen
an den Bauteilen

Reibungskrafte zwischen
den Oberflachen der zu
verbindenden Teile

Molekularkrafte
(Kohasion, Adhasion)
zwischen den zu
verbindenden Teilen

z.B.: Nieten

z.B.: Schrauben

z.B.: Loten, Kitten, Schweif3en,

Kleben
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2. Formschluss -

« Uberwiegend fir Scharnierbefestigung

Nietlocher bohren:

Bohrerdurchmesser = Nietdurchmesser
Locherin beiden zu verbindenden Teilen mussen genau
fluchten

Niet einziehen:

Teile ohne Zwischenraum fest zusammenpressen und mit
Zugabe abfeilen (Nietstiftdurchmesserx1,00)

Nietkopf
vorformen &
formen:

z.B. mit Clavulus und entsprechendem
Nietkopfsetzer (Dopper)

e Zur Trennung muss der Niet zerstort werden
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3. Formschluss und Kraftschluss -

 DasAuBBengewinde der Schraube und das
Innengewinde der Mutter greifen ineinander
(= Formschluss) und

* zwischen beiden wirkt die Reibungskraft
(=Kraftschluss).

Steigung: Anstieg des Gewindes bei einer Umdrehung.

Schraubenlinie: ist der Verlauf der gleichmafig
ansteigenden Linie auf dem Mantel der Schraube.

Achtung: Je kleiner die Gewindesteigung, desto grof3er
die Reibung in den Gewindegangen und desto weniger
leicht |0st sich die Schraube

(= Selbsthemmendes Gewinde).
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3. Formschluss und Kraftschluss -

Tipps zum Verschrauben:

e Passende Schraubendreher verwenden.

— Nicht passende Schraubendreher verletzen den Schraubenkopf
und erschweren das spatere Losen

* Die Schraube genugend anziehen, jedoch nicht zu stark
— Abreif3en oder Uberdrehen wird vorgebeugt, schont das Gewinde

 Legen Sie lhr Werkstuck auf dem Tisch ab
— schutzt ihre Finger vor Verletzungen und das Glas vor Kratzern

« Sichern Sie die Schraubverbindung
—Schrauben sollen gegen Losen und Verlust gesichert werden .
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4. Stoffschluss

Kohasion: Zusammenhangskraft, Anziehung im gleichen Stoff
(z. B. dass ein Wassertropfen nicht zerstaubt)

Adhasion: Anhangskraft, Anziehung zwischen zwei verschiedenen Stoffen
(z. B. Wasser an Brillenglas ohne Lotusbeschichtung)

4.1 Stoffschluss -

Definition: Loten ist ein stoffschlUssiges, unldsbares Flugeverfahren. -

Kennzeichnend ist, dass nur das Lot geschmolzen wird. .
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4.2 Stoffschluss -

,KaltverschweiBung’

Saubere Bruchstellen des Materials in das Losungsmittel Aceton
tauchen

3 bis 5 Minuten aufweichen, bis die Enden gallertartig weich sind,
dann aneinanderdricken

Danach fixieren, damit sich die beiden Teile der Bruchstelle nicht
gegeneinander verschieben

12 bis 24 Stunden ruhig lagern und trocknen lassen
Durch Erschutterungen wird der Zusammenschluss der
MolekUlketten erschwert 2 Festigkeit nimmt ab

Kittstelle erst nach dem Trocknen und der Uberprifung auf
Festigkeit nachbearbeiten -
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