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Gesellenprifung im Augenoptiker- Handwerk

—Fertigkeitspriufung—

Prifling / Name: geb.

Zeit 2h 30min

In die gegebene Bohrbrillengarnitur sollen mit Hilfe eines Schleifautomaten ein Paar Kunststoff — Gleitsicht-
glaser eingearbeitet werden.

Die zu fertigende Formscheibe soll die unten aufgefiihrten MaRRe haben. Die Formscheibe soll am unteren
Rand eine gerade Kante besitzen (siehe Zeichnung). Die Glaser sind nach der Formscheibe zu schleifen.
Als Jobnummer am Automaten verwenden Sie bitte Ihre Roll-Container/Spint-Nr. + aktuelle Kalenderwoche.

Die fertigen Glaser sind mit zwei temporalen Design Kerben zu versehen.
Die Mal3e fiir die Design Kerben und deren Abstande finden Sie in der Zeichnung.

Kastenmal® der Formscheibe: a mm b: mm
(Abgabe mit lhrem Namen!)
R sph -2,00 dpt Add 0,00 dpt ZR XX mm  yr XX mm
L sph - 2,00 dpt Add %0,00 dpt zZL XX mm y. XX mm

Die Fassung ist gebrauchsfertig auszurichten. Der Blugelaufschlagwinkel soll XX°, der Inklinationswinkel
XX° und der Fassungsscheibenwinkel XX° betragen.

Uberprifen Sie lhre Arbeit auf die Exaktheit der MaRe unter Beriicksichtigung der zulassigen Toleranzen
(Toleranztabelle steht Ihnen im Prifungsraum zur Verfugung, fragen Sie bitte bei der Aufsicht nach).

Prinzip-Zeichnung fur die Formscheibe:
(eigene Form entwerfen!!)
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Der Abstand zwischen den
Kerben betragt XX mm.
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Die Bohrungen sind in geeigneter Hohe symmetrisch anzubringen! Die Koordinaten ermitteln Sie
anhand der Musterscheiben.

Garniturteile dirfen in ihrer Grundform nicht verandert werden!

Eine Forméanderung der Bricke ist nicht gestattet!

Die Form muss tragbar sein!

Eventuelle Bohrlochhilsen sind durch transparente Kunststoffunterlegscheiben zu ersetzen.

Die Schrauben sollen biindig mit der Mutter gekirzt werden, die Mutter selbst soll dabei nicht
angefeilt werden.
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