Slidwestdeutscher —
Augenoptiker- und G
Optometristen-Verband

Gesellenpriufung Teil 2: Herstellung einer randlosen Korrektionsbrille
Zeit 2h 30min

Prafungsnummer:

Bohrbrille mit Ziertreppe

In die gegebene Bohrbrillengarnitur sollen mit Hilfe eines Schleifautomaten ein Paar Kunststoff — Gleitsicht-
glaser eingearbeitet werden.

Die vorhandene Form soll um X,X mm in der Scheibenldnge und um X,X mm in der Scheibenhdhe vergro-
Rert werden. Die Glaser sind nach der Formscheibe zu schleifen (Anderung von Scheibenlange und -héhe
am Automat nicht zuléssig). Als Jobnummer am Automaten verwenden Sie bitte Ihre Prifungsnummer.

Die Brille ist als Bohrloch-Kerben-Bohrbrille zu fertigen. Die Stifte der Bohrbrillenbeschlage sollen biindig
zum Glasrand abschlieRen.

Kastenmald der Formscheibe: a: mm b: mm
(Abgabe mit lhrer Priifungsnummer!)

R sph -4,00dpt Add +0,00 dpt Zg XX mm  yr XX mm
L sph -4,00 dpt Add %0,00 dpt zL XX mm y. XX mm

Die angefertigte Brille ist gebrauchsfertig auszurichten. Der Blugelaufschlagwinkel soll XX°, der Inklinations-
winkel XX° und der Fassungsscheibenwinkel X° betragen.

Uberpriifen Sie die angefertigte Brille auf die Exaktheit der MaRe unter Beriicksichtigung der zuléassigen To-
leranzen und beurteilen Sie die Brille. (Toleranztabelle steht Ihnen im Prifungsraum zur Verfligung, fragen
Sie bitte bei der Aufsicht nach).

Skizze fur die Ziertreppe (nicht malRstabsgetreu)

{
P B in ‘." Die Glaser sind temporal mit einer

7'y Ziertreppe zu versehen.
° ° Der obere Rand der Treppe soll X,X
[ mm nach Kastenmafd vom unteren
T Glasrand entfernt sein.
~¢+...,~ / L’ Die Kantenlangen der Treppenstufen
soll X,X mm betragen.

Die Bohrungen sind in geeigneter Hohe symmetrisch anzubringen!

Garniturteile dirfen in ihrer Grundform nicht verandert werden!

Eine Forméanderung der Briucke ist nicht gestattet!

Die Form muss tragbar sein!

Eventuelle Bohrlochhilsen sind durch transparente Kunststoffunterlegscheiben zu ersetzen.
Auf der Vorderseite der Glaser sollen keinerlei Unterlegscheiben montiert werden.

Die Schrauben sollen bindig mit der Mutter gekiirzt werden, die Mutter selbst soll dabei nicht
angefeilt werden.
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