Slidwestdeutscher —
Augenoptiker- und G
Optometristen-Verband

Gesellenpriufung Teil 2: Herstellung einer randlosen Korrektionsbrille
Zeit 2h 30min

Prafungsnummer:

Bohrbrille mit farbig ausgelegter Rille

In die gegebene Bohrbrillengarnitur sollen mit Hilfe eines Schleifautomaten ein Paar Kunststoff — Gleitsicht-
glaser eingearbeitet werden.

Die MaRe der zu fertigenden Formscheibe entnehmen Sie der Monitorvorlage. Die Form soll oval sein, die
Skizze dient als Orientierung. Die Glaser sind nach der Formscheibe zu schleifen. Als Jobnummer am Auto-
maten verwenden Sie bitte lhre Prifungsnummer.

Die Brille ist als 8-Loch-Bohrbrille zu fertigen. Die Glaser sind mit einem Rillgerat (nicht mit dem Schleifau-
tomaten!) parallel zur Vorderflache gleichmafiig tief zu rillen. Die Rille soll mit Farbe ausgelegt werden.

Kastenmald der Formscheibe: a: mm b: mm
(Abgabe mit lhrer Priifungsnummer!)

R sph -4,00dpt Add +0,00 dpt Zg XX mm  yr XX mm
L sph -4,00 dpt Add %0,00 dpt zL XX mm y. XX mm

Die angefertigte Brille ist gebrauchsfertig auszurichten. Der Blugelaufschlagwinkel soll XX°, der Inklinations-
winkel XX° und der Fassungsscheibenwinkel X° betragen.

Uberpriifen Sie die angefertigte Brille auf die Exaktheit der MaRe unter Beriicksichtigung der zuléassigen To-
leranzen und beurteilen Sie die Brille. (Toleranztabelle steht Ihnen im Prifungsraum zur Verfligung, fragen
Sie bitte bei der Aufsicht nach).

Skizze fur die Form (nicht maRRstabsgetreu)
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Garniturteile dirfen in ihrer Grundform nicht verandert werden!

Eine Forméanderung der Bricke ist nicht gestattet!

Die Form muss tragbar sein!

Eventuelle Bohrlochhilsen sind durch transparente Kunststoffunterlegscheiben zu ersetzen.
Auf der Vorderseite der Glaser sollen keinerlei Unterlegscheiben montiert werden.

Die Schrauben sollen bundig mit der Mutter gekiirzt werden, die Mutter selbst soll dabei nicht
angefeilt werden.

Seite - 1 -



